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Anexo ao Certificado
Annex to Certificate

NUMERO 0866-CPR-2015/CE.0198

Number

Controlo de Produgao em Fabrica
Factory Production Control

Certificado de Soldadura

Welding Certificate

Coberaco, Lda.

Rua principal, 91 Vale Travesso

Nossa Senhora da Piedade

2490-711 OUREM
PORTUGAL

Lista de Produtos
Products List

Especificagdo Técnica
Technical Specification (s)

EN 1090-2:2008+A1:2011

Classe de Execugdo
Execution Class (es)

EXC3

Processos de Soldadura
Welding Process (es)

135 Soldadura MAG com fio elétrodo sélido sob protecdo gasosa
135 MAG welding with solid wire electrode
138 - Soldadura MAG com fio elétrodo tubular com pé metilico
138 - MAG Welding with metal cored electrode

Materiais de Base
Base Materials

S235:52//5:5355

Coordenador Responsavel pela
Soldadura
Responsible Welding Coordinator

Jodo Graga Vieira

Observagoes
Remarks

Ndo tem dimensionamento estrutural

Lega da Palmeira, 2015-02-11

/
José Leitdo

CEO



Certificado
Certificate

aJcer

NUMERO 0866-CPR-2015/CE.0198

Number

Controlo de Producdao em Fabrica
Factory Production Control

Componentes Estruturais e Kits para Estruturas Metalicas em Ago
Structural Components and Kits for Steel Structures

Regulamento (UE) N2 305/2011 do Parlamento Europeu e do Conselho de 9 de margo de 2011 (Regulamento

Produtos de Construgdo - RPC)
Regulation (EU) Nr.305/2011 of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the Construction Products Regulation — CPR)

Coberaco, Lda.
Rua das Industrias, 73 Palmeiria
2420-124 CARANGUEJEIRA
PORTUGAL

no local de produgdo em anexo
and produced in plants in annex

Este certificado atesta que todas as disposicGes relativas a avaliagdo e verificagdo da regularidade do
desempenho descritas no Anexo ZA das normas

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of performance described in Annex ZA of
the standards

EN 1090-1:2009+A1:2011

de acordo com o sistema 2+ foram consideradas e que o controlo da produgdo em fabrica cumpre os requisitos
acima referidos.
under system 2+ are applied and that the factory production control fulfills all the prescribed requirements set out above.

Este certificado foi emitido pela primeira vez em 2015-02-11 e mantém-se valido desde que os métodos de ensaio e/ou os requisitos de
controlo da produgdo em fabrica definidos na norma harmonizada, utilizados na avaliagdo do desempenho das caracteristicas declaradas

ndo se alterem e o produto e as condicdes de fabrico ndo sejam alterados significativamente
This certificate was first issued on 2015-02-11 and will remain valid as long as the test methods and/or factory production control requirements included in the harmonised standard, used
to assess the performance of the declared characteristics do not change, and the product and manufacturing conditions in the plant are not are not modified significantly

é Leitdo
CEO

Leca da Palmeira, 2015-02-11



